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1 油气田行业客户巡检需求分析 

为保障油气井正常安全生产，企业需要对油

气井的安全生产情况中的人员、设备、厂区环境进

行全方面的定时定点巡回检查，及时发现处理气井

在安全生产中存在的问题。为此也制定了相应的巡

检挂牌制度，并且不定期地进行监督检查以促进制

度的贯彻。 

由于巡检挂牌制度在执行中受人为影响因素太多，监督检查措施不力，巡检挂牌制度往往难以较好、较持久地贯彻执行，

仍存在着巡检不力等相关问题，主要体现在以下几个方面： 

◼ 井上经常出现被盗、破坏等事故，传统 NVR 监控仅能起到事后追溯，无法进行事中及时发现，事前征兆预判的管理要求； 

◼ 重要的液体、气体存储灌、管道接口处存在泄露隐患，跑冒滴漏没有固定的位置，只能点状监测，无法做到全面监测； 

◼ 部分管道、设备仍存在着一些机械表，未接入 DCS 系统，采用传统人工抄表巡检的方式； 

◼ 人工巡检的方式，数据采集的好坏主要依赖于工人的职业素质。由于存在人员差异，巡查人员的巡查态度和工作能力不

尽相同;特别是在巡检时间、巡查路线和检查内容方面很难实现量化管理，人为因素对数据的准确性和实效性影响很大 

◼ DCS 操作界面数据不刷新，经常需要手动同步干预； 

◼ 由于 OPC、仪表、传感器的接地地点、接地方式影响到接地电阻变化，导致 DCS 数据不准，OPC 通讯故障。 

 



2 SC1500 星云智能巡检设备介绍 

SC1500（StarCloud 1500）星云智能巡检系统是塔视智能公司推出的基于 AI 技术的网络智能巡检系统，系统封装在

标准的工业工控机主机，安全可靠，开箱即用，系统加电后，经过简单的配置，把客户已有的的 NVR 设备、传感器设备、

巡检机器人、设备声音诊断装置等添加至采集端，即可实现全面智能的巡检，告警、报表统计等管理功能，并结合自身

技术优势解决了油气田行业客户面临的巡检工作的不足，产品功能如下： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3 组网方案设计 

基于油气田巡检需求分析，采用塔视 SC1500 智能巡检系统解决方案，系统组网图，如下： 

 

 

 



4 系统功能 

◼ 实时视频图像及识别分析：通过自主开发的高精度图像识别算法，可以对视频数据进行智能分析处理，识别视频内容。 

◼ 丰富的识别算法：支持智能识别、精确识别、混合识别算法，基于对场区内人物动向、设备状态、厂区环境达三类达 26 种

识别算法之多； 

◼ 直观的监控界面：运维人员能够通过在后台界面查看实时视频监控信息，异常识别框、判断现场设备、环境是否有异常； 

◼ 自定义多画面显示：系统显示支持三种画面显示风格：单画面、9 画面（3×3）、16 画面（4×4） 

◼ 音频采集分析功能：搭配 4 路工业听诊器，采集现场环境声音、设备运行声音等音频信息，诊断设备缺油，磨损等异常工作

状态； 

◼ 数据查询存储功能：后台具备 6 个月及以上数据、巡检视频存储要求；并能在后台控制系统通过操作随意控制行走、抓拍与

数据采集； 

◼ 巡检任务自定义：支持巡检任务的自定义设置，巡检区域、巡检对象、巡检内容、巡检时间点的灵活组合定义； 

 自定义分屏 智能识别 多种算法 告警|报表 



5 产品特色 

◼ 准确率高：近百万张样本素材训练种多种智能识别算法，结合复检业务逻辑，识别准确率 99.5%，误告警率低于 0.1%； 

◼ 界面美观：支持 1/9/16 投屏，跑马灯式告警提醒，界面清新、简洁、美观； 

◼ 组网简单：每台 AI 算法服务器只需要 1 根网线连接中心交换机，即可实现与其它采集设备的互联互通； 

◼ 部署简单：产品开箱即用，AI 算法与平台封装在标准工控机，加电后，只需要配置 IP 地址，并把 NVR 设备、传感器设备、

巡检机器人、设备声音诊断装置等添加至采集端，加载巡检任务即可；  

◼ 使用简单：系统操作使用简单，易于上手；客户端支持 IE10 以上、Chrome 等浏览器，系统用户支持分权分域管理方式。 

 

 

 

 

 

 


